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Limpieza criogénica

Frizonia se va a encargar de mostrar la limpieza criogénica como revolu-
cionario método de limpieza. A través de €l se proyecta, por alta presidn,
un chorro de hielo seco en forma de pequefias y compactas particulas (pe-
llets), utilizandolo como agente de limpieza. Lo singular de este material
es que sus particulas pasan directamente de estado sélido a gaseoso (se
subliman), al hacerimpacto con una superficie, sin dejar residuos. Esto sig-
nifica que el rea objeto de limpieza queda totalmente seca y libre de sus-
tancias secundarias; por lo que no afecta a los motores ni a los componen-
tes eléctricos, mecanicos, neumaticos o hidraulicos de la maquinaria a
limpiar o anexa a la zona de limpieza.

Un aspecto a tener en cuenta es que el chorro de hielo seco no es abrasivo.
Esto hace que sea una técnica aplicable para la limpieza de materiales fra-
giles como el niquel, el cromo o el aluminio blando. Las principales aplica-
ciones de la limpieza criogénica en el sector naval son: limpieza en cuarto de
maquinas, limpieza de piezas de motores, de tableros eléctricos, de skim-
mers y de respiraderos; limpieza de 6xido superficial, el hielo seco desen-
grasa y seca la superficie, pudiendo pintarse justo después de la proyec-
ci6n, especialmente ventajoso en la construccion de nuevos barcos; limpieza
de soldaduras, mediante la cual la limpieza de soldaduras se expone com-
pletamente eventuales fisuras, lo que facilita la posterior tarea de inspec-
cién y se evita el riesgo de “doblar cantos”Y, finalmente, limpieza de con-

ductos de extraccion en cocinas. Esta tarea de limpieza es necesaria para
acatar las normas internacionales de sequridad (IMO) relativas a la pre-
vencion de incendios.

La aplicacidn de la limpieza criogénica en el sector naval presenta multi-
ples ventajas. Con esta técnica no se generan residuos secundarios, ya que al
finalizar el proceso de proyeccidn, slo es necesario recoger y/o aspirar la
suciedad desprendida. Como consecuencia, se evitan los costes de evacua-
cién y retratamiento de arena, agua contaminada u otros materiales que
presentan un problema ecoldgico.

Al tratarse de una limpieza in-situ se evitan o minimizan las paradas im-
productivas por causa de enfriamiento, despieces, desmontajes, traslados
o recalentamiento.

Otra ventaja que proporciona la utilizacion de esta técnica es que se trata
de un proceso en seco. Esto presenta una doble ventaja. Por un lado, no afec-
ta ala maquinaria ni a fos componentes eléctricos, neumaticos o hidrauli-
€05, Y, por atro, se evitan los tiempos inoperativos de secado, posibilitando
poner en marcha la maqguinaria o pintar la superficie tratada inmediata-
mente después del proceso de limpieza. Ademds, se evita el uso de cepilles
y espétulas que pueden danar las superficies limpiadas, ya que este proce-
50 se caracteriza por la ausencia de abrasidn.
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