LIMPIEZA INFORM

fierouos de limpieza

LIMPIEZA
CRIOGENICA

a Limpieza criogénica es un revoluciona-
rio método de limpieza, a través del cual

se sopla o se proyecta por alta presion
de aire comprimido un chorro de hielo seco en
forma de pequefias y compactas particulas llama-
das pellets.

Pero, ¢Qué es el hielo seco? El hielo seco es
la denominacion comercial del diéxido de carbo-
no en estado solido. Su capacidad calorifica es de
137 Kcal/Kg y su temperatura -78,6 °C. Lo singu-
lar del hielo seco radica en que sus particulas
pasan de estado solido al gaseoso, sin pasar por
el liquido, al impactar con una superficie.

Al hielo seco se le denomina “el frio al instan-
te” y entre sus principales ventajas destacan las
siguientes:

Es aséptico, inodoro y sin sabor.

Es de absoluta fiabilidad y facilidad de
uso.

Actla bacteriostaticamente y desplaza el
oxigeno.

Es rentable, pues no precisa inversiones
ni mantenimiento.

Tiene una alta capacidad frigorifica.

No produce residuos ni humedad.

Es de facil disponibilidad gracias a la
logistica de suministro

El hielo seco se emplea en un porcentaje muy
alto para el transporte refrigerado, sobre todo de
alimentos.

También se emplea en hospitales, para la con-

servacion de muestras biologicas y para el trans-
porte de érganos vivos. Asimismo se emplea en
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infinidad de procesos quimicos que requieren de
frio al instante. Pero una de sus aplicaciones mas
revolucionaria es la limpieza criogénica.

Dado que el hielo seco pasa del estado solido
al estado gaseoso al hacer impacto con una
superficie, el area objeto de limpieza queda
totalmente seca y libre de sustancias secundarias.
Como se trata de un proceso completamente
libre de humedad y que no crea conduccion de
electricidad, es posible utilizarlo en lugares
donde no hay cabida para los métodos tradicio-
nales.

El resultado de la limpieza criogénica se debe
a la accidon combinada de 3 efectos.

1. Efecto cinético: Los pellets son acelera-
dos a la velocidad del sonido y hacen impacto
sobre la capa residual provocando roturas.

2. Efecto térmico: La baja temperatura (-
792C) provoca la contraccion desigual de la capa
residual y la superficie subyacente, debilitando la
adherencia entre ambos. El recubrimiento se
vuelve quebradizo y se suelta.

3. Sublimacién: Al entrar en contacto con la
superficie, el hielo pasa de estado sdlido a gas,
penetrando entre las grietas y por debajo de la
capa residual. Se produce un aumento del volu-
men que termina desprendiendo por completo el
recubrimiento.

Siguiendo con las ventajas de este método de
limpieza, cabria decir que el chorro de hielo seco
no es abrasivo ni dafna la superficie a limpiar, por
lo que también se puede emplear para la limpie-
za de materiales fragiles como el Niquel, el
Cromo o el Aluminio blando.

Es importante tener en cuenta que con esta
técnica no se generan desechos secundarios, solo
queda la capa residual desprendida de la super-
ficie limpiada, que podra ser recogida posterior-
mente del suelo o succionada por aspiradora.

Con este método sera posible limpiar maqui-
nas y equipos en su sitio de funcionamiento, sin
necesidad de desmontaje y de costosas paradas
de produccion.

fiefodos de limpieza

Al no quedar ningin deshecho secundario y al
Nno ser preciso evacuar agua ni secar humedad en
la superficie limpiada, se podran aprovechar pau-
sas cortas en el proceso de trabajo para la ejecu-
cion del trabajo de limpieza.

Las aplicaciones de esta técnica son numero-
sas. Entre ellas, cabe destacar las siguientes:

- Industria grafica: Esta técnica se utiliza para
la limpieza de tintas, colas, laca UV, restos de
papel, cartén, etc. Ademas de utilizarse para la
limpieza de prensas Off-set, rotativas, rodillos,
maquinas encoladoras de libros por medio de
cola HOT MELT, etc.

- Industria de la madera: La limpieza criogé-
nica es utilizada para la limpieza de colas, barni-
ces, resinas en maquinaria, inyectores, cadenas
de transporte, hornos de secado.

- Sector automotriz (fabricacién de auto-
moviles y autopartes): Se utiliza esta técnica
para la limpieza de aceites, residuos de grasas de
carbon en robots, pinzas y bridas de sujecién en
instalaciones de soldadura por puntos; para la
limpieza de agentes desmoldeantes y residuos
de espuma de poliuretano en moldes para la
fabricacion de paneles, parachoques, asientos; y
para la limpieza de restos de pintura en lineas y
cabinas de cataforesis.

- Industria alimentaria: Esta técnica se usa
para la limpieza de colas (HOT-MELT) en las
industrias de empaquetado y etiquetado.
Ademas elimina residuos organicos en bandejas,
moldes, hornos, tanques, bandas transportado-
ras, transmisiones y partes electromecanicas.

- Industria del plastico: Con la limpieza crio-
génica se limpian moldes, husillos y boquillas de
extrusion (especialmente en la fabricacién de
embalajes flexibles, bolsas de nylon, laminas de
polietileno, etc)

- Sector del caucho: Se usa para la limpieza
de moldes de neumaticos, juntas téricas y diver-
sos perfiles de caucho

- Fundiciones: Esta técnica es atil para la lim-
pieza de moldes en caliente y cajas de machos.

- Sector naval: La limpieza criogénica se utili-
za para la limpieza de 6xido superficial, de solda-
duras, de piezas de motores, de conductos de
extraccion en cocinas; la limpieza en cuarto de
maquinas y la limpieza de tableros eléctricos, de
respiraderos o skimmers.

- Sector nautico: La limpieza criogénica se
emplea para sanear los cascos, eliminando el
antifouling vy localizar los principios de ésmosis.

- General: Con la limpieza criogénica se lim-
pian motores, generacores, cuadros eléctricos,
componentes hidraulicos y neumaticos, desen-
grase de piezas, etc

Para llevar a cabo la limpieza por proyeccion
de hielo seco se utilizan las maquinas de proyec
cién de hielo seco marca IceTech, distribuidas en
Espafia por la empresa Frizonia

(www.frizonia.com)
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